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【모니터 설정】

【어드레스 설정】

전송 표시(LINK)

전송 라인 접속 커넥터

어드레스 설정 포트(R/W)

7세그먼트 표시

레버 스위치

입력 표시(IN)

파이프 설치 홀더

육각구멍붙이 볼트

전송 표시(LINK)

입력 표시(IN) 7세그먼트 표시

누름버튼
스위치

비어 있음 비어 있음 비어 있음 비어 있음 비어 있음IN

어드레스 오프셋

OUT
7세그먼트 표시(BCD)

7세그먼트 표시

3색 조합

R G BA C D

비어 있음

B

4 5 60 2 31
데이터 구성(bit)

표시LED 표시 상태
점멸

소등

소등

전송 표시(LINK)
(녹색)

레버 스위치
입력 표시(IN) (오렌지색)

취출 표시등
(설정 색)

7 세그먼트 표시등

모니터 내용
전송 신호 수신

전송 라인 이상
전원차단
전송 속도 설정 불일치

소등 표시 지시 없음

점등 표시 지시

소등 표시 지시 없음

점등 표시 지시

점등 확인 입력 ON

확인 입력 OFF

취출 표시등

레버 스위치

1.전원을 공급합니다

어드레스 번호

약10mm 
정도의 범위

적외선

24V:녹색
0V:흰색
DP:빨간색
DN:검은색

어드레스 설정 포트(R/W)

R/W

위에서 본 
그림

※ARW-03의 예

ARW-03의 거의 
중앙이 투수광부

데이터

표시값

0000

0

0001

1

0010

2

0011

3

0100

4

0101

5

0110

6

0111

7

1000

8

1001

9

1010

A

1011

b

1100

C

1101

d

1110

E

1111

블랭크

■7세그먼트 표시값과 bit 데이터

■데이터 구성

■어드레스 기록 조작

2개의 창의 중간을 
겨냥한다

취출 표시등

【각부 명칭】

·본 기기에는 모니터 기능이 있습니다.

·작동 표시등은 오른쪽 표와 같이 
시스템 상태를 표시합니다.

·정상적으로 표시되지 않을 경우에는 
즉시  전원을  끄고  해당  원인을  
해결하고 나서 안전을 확인한 후에 
재투입하십시오.

AnyWire마스터의 입력 데이터:

·전송 이상 검출 시의 데이터 상태

이상 발생 직전의 데이터 상태에 관계 없이 OFF됩니다.
또한 이상 상태 중에 A027XB-K71M-P 입력을 ON해도 마스터측 입력 데이터는 OFF상태가 
지속됩니다.

A027XB-K71M-P의 출력 데이터: 이상 발생 직전의 데이터 상태에 관계 없이 OFF됩니다.

어드레스 번호는 컨트롤러의 입출력 메모리맵에 대응하기 위한 것입니다.
설정된 어드레스 번호는 각각 ‘출력(표시등)’, ‘입력(누름버튼 스위치)’의 
선두 어드레스로서 대응하고, 이후 7점을 점유합니다.(8점 단위로 설정하면 
매핑이 간단해 집니다)
기록된 어드레스값은 입력, 출력 모두 동일한 어드레스로 설정됩니다.

이 유닛은 마스터측의 ‘어드레스 자동인식’조작에 의해 ‘입력 유닛’으로 
인식됩니다.

*속도 설정은 없습니다.
*자체 터미널의 점유 점수를 포함하여 최대 전송 점수를 초과하지 않도록 
설정하십시오.(최대 설정값:전송 클록수 -7)

A027XB-K71M-P에서는 어드레스 설정을 전용 라이터
(ARW-03)로 실시합니다.

DC24V, 0V를 공급하고 ARW-03에서 적외선으로 설정값을 기록합니다.
(판독도 가능합니다)

ARW-03의 조작방법은 각 제품설명서를 참조하십시오.

기록이 완료되는 동시에 기록된 어드레스 등이 유효가 됩니다.
반드시 출력을 OFF하여 안전이 확보된 상태에서 실시하십시오.

주의

주의

2.설정용 포트를 향해 적외선으로 기록(판독)합니다.
‘R/W’표기부에 창이 2개 있는데, ARW-03을 2개의 창을 
향해서 기록(판독)하십시오.

어 드 레 스  설 정 값 은  
중복되지 않도록 하십시오.
전송에  장애를  일으킬  
수도 있습니다.
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【설치 장소】

단말 처리 시 중간 처리 시

커넥터 커버 커넥터 커버

■포카요케 터미널의 배선

간선측 링크 커넥터로

AnyWire마스터 

전송용 전원(T)

선반용 로컬전원(L)

■동시에 출력 ON할 수 있는 대수를 증가시키는 방법

[구성 사례]

A027XB-K71M-P

A027XB-K71M-P

【접속에 관하여】

○전송라인으로의 배선은 터미널 뒷면에 나와 있는 

커넥터 장착 케이블로 실시합니다.

○반대로 접속하거나, 단락되지 않도록 결선하십시오.

○링크 커넥터에 의한 접합부 고정 시에는 안정된 작업 

품질을 얻을 수 있는 전용 공구의 사용을 권장합니다.

(L-TOOl-N:스즈덴 주식회사)

선반 단위로 로컬전원을 설치하십시오.
로컬전원을 공급하는 범위의 A027XB-K71M-P에 대하여 
접속하는 전송 라인은 0V, DP, DN으로 한정됩니다.
그 후, 로컬전원의 24V, 0V를 추가 공급합니다.
이 때, 전송용 전원과 로컬전원의 0V가 공통이 되도록 하십시오.

접속 시, 케이블을 잡아당기지 마십시오.
또한  케이블에  부하가  걸린  상태에서  

고정시키지 마십시오.
접촉 불량의 원인이 됩니다.

링크 커넥터의 압접 방향에 주의하십시오.
잘못된 접속은 오작동과 고장의 원인이 됩니다.

커넥터 커버의 힌지부측이 검은색 선입니다.

링크 커넥터 압접 작업의 자세한 내용은 당사의 별지 
매뉴얼 ‘플랫 케이블에 대한 링크 커넥터 압접 방법’을 
참조하십시오.
(문의는 당사 영업부로)

주의

부속
제조업체:스미토모 3M 주식회사
적응 커넥터:링크 커넥터

■링크 커넥터 핀 배열

핀No.
1
2
3
4

내용
DN
DP
0V
24V

선색
검은색
빨간색
흰색
녹색

링크 커넥터는 자웅 동체의 
커넥터입니다.
동종의 커넥터끼리 결합하는 
것만으로 간단하게 ‘접속’, 
‘분기’할 수 있습니다.

■로컬전원(DC24V 안정화 전원)

·정격 전압
DC24V

·허용 전압
DC24V∼27.6V

·전원 용량
[(8mA×M)+(18mA×N)]×1.3

M:대기 상태의 터미널 대수
N:동시에 출력ON할 수 있는 대수

DN
DP
0V(T)

(검은색)
(빨간색)
(흰색)

1=DN
2=DP
3=0V(T)
4=N.C

(검은색)
(빨간색)
(흰색)
(녹색)

1=N.C
2=N.C
3=0V(L)
4=24V(L)

(흰색)
(녹색)

0V가 공통이 되도록 
하십시오.

1=DN
2=DP
3=0V(L)
4=24V(L)

(검은색)
(빨간색)
(흰색)
(녹색)

1=DN
2=DP
3=0V(L)
4=24V(L)

(검은색)
(빨간색)
(흰색)
(녹색)

·진동과 충격이 직접 본체에 가해지지 않는 장소

·보호 구조가 아니기 때문에, 분진에 직접 노출되지 않는 장소

·금속 찌꺼기와 불꽃 등의 도체가 직접 본체에 튀지 않는 장소

·습도 35∼85% RH, 결로가 발생하지 않는 장소

·부식성 가스, 가연성 가스, 유황을 포함한 환경이 아닌 장소

·고전압, 대전류의 케이블에서 떨어진 장소

·서보, 인버터 등 고주파 노이즈를 발생하는 케이블 컨트롤러에서 떨어진 장소
취출 확인 스위치에 
과도한 압력, 충격을 
가하지 마십시오. 파손될 
수도 있습니다.
(0.49G 이내)

상시 진동이 
발생하는 장소에는 
설치하지 마십시오.



【파이프로의 설치 방법】

【레버 교환 방법】
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A화살표

B
C

C

D
E

A
고무레버

고무레버 
지지 링

F

고무레버

고무레버
지지 링 장착 위치(D)

고무레버 고정금구

②고무레버

①고무레버 지지 링

고무레버 고정금구

①새로운 고무레버

②새로운 고무레버 지지 링

고무레버

고무레버 
지지 링

■교환 고무레버 세트

■고무레버 분리 ■고무레버 설치

B화살표

고무레버 지지 링

체결 시의 접합 상태 사례

정면도

정면도

형식:A027XB-LSE-06B-01-5P
       (5세트 들이)

B

고무레버 밑부분의 외주

육각구멍붙이 볼트
(M6×15)
본체에 1개 첨부본체 걸쇠

본체

힌지 부분

설치금구B

설치금구B 홈

본체 힌지부에 설치금구B의 
보스를 겁니다.

M6볼트 체결토크:1.5∼2N·m

설치금구B를  파이프에 
걸고  본체를  끌어당겨  
합체시킵니다.
본체 걸쇠가 설치금구B의 
홈에 끼이면, 임시 고정 
상태가 됩니다.

위치 결정 후, 첨부된 볼트로 
확실하게 고정하십시오.

본체를 슬라이드하여 
위치를 조정하십시오.

(1)고무레버 지지 링의 검은색 표시 부분을 B방향으로 
밀어 스토퍼 접합을 해제하여 링을 헐겁게 합니다.

(1)고무레버 고정금구에 새로운 고무레버를 밑부분까지 확실하게 
밀어넣고, 레버에 고무레버 지지 링을 통과시킵니다. 
지지 링은 새것을 사용하십시오.

(2 )고무레버 지지 링을 정면도의 (D )위치(고무레버 끝부분)에 
장착합니다.
장착은 플라이어 등으로 검은색 표시 부분을 C방향으로 밀어 
스토퍼의 걸쇠가 D와 E에 닿을 때까지 접합시켜(F 참조) 고무레버 
밑부분의 외주를 헐겁게 합니다.
단단히 조인 후에는 레버를 잡아당겨 확실하게 고정되었는지 
확인하십시오.

(2)①, ②의 순서대로 고무레버 고정금구에서 고무레버를 
떼어냅니다.






