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◇ 图标说明

数据链路功能

RAS功能

监视感应水平

检测传送线断线状况

检测传送线短路状况

检测传送电路驱动用电源下降

检测ID(地址)重复、未设定

如果传送线(DP/DN线)发生短路时，主控装置将会检测出这一异常情况，

并立即停止传送，在通知异常的同时点亮ASLINKMASTER的指示灯。

如果供给ASLINKMASTER的DC24V电源的电压降低时，就会检测出这一异常情况并停止传送，

在通知异常的同时点亮ASLINKMASTER的指示灯。

ASLINKMASTER通过识别连接的数据链路模块及数据链路传感器设定的ID(地址)，

对有重复或未设定状态的模块和传感器时，通知有错误信息。

另外，在该当的模组上还显示错误信息。

无需采取光电传感器的干扰对策

如果传送线(DP/DN线)发生断线时，主控装置将会检测出这一异常情况，

在通知异常的同时点亮ASLINKMASTER的指示灯。

另外，从断开的地址编号还可缩小传送线断线部位的查找范围。

ASLINKAMP和ASLINKSENSOR不仅可以监控传感器的ON/OFF，还可以监控感应水平，实现了防未

然“故障停机”于未然的预防保全。

传感器灵敏度设定的读出/写入
由于传感器可从上位控制器读出/写入ON/OFF的阈值和传感器灵敏度的设定值，可将灵敏度下降

的传感器动作维持到保养维修时。

检测传感器电缆的断线状况
使用ASLINKER※可以检测出传感器的断线状态，如果传感器信号是OFF时，可以判断出“传感器是

OFF”还是“电线断线引起的OFF”，有效的缩短了查明原因所需的时间。

※因有限制，详情请咨询我们。

由于ASLINKAMP或ASLINKSENSOR是采用分时进行动作，

即使同时设置复数的传感器也不会产生干扰，无需使用以往防干扰对策的遮光板等。
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Product Type
AnyWireASLINK的产品构成

負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器

AnyWireASLINK-
PROFIBUS 网关

CC-Link IE Field ーAnyWireASLINK
电桥模块

MELSEC-L AnyWireASLINK
主控装置

MELSEC iQ-R AnyWireASLINK
主控装置

MELSEC-Q AnyWireASLINK
主控装置

MELSEC-F AnyWireASLINK
主控模块

AnyWireASLINK-
Ethernet 网关

PCI Express 用
主控 I/F

小型表示装置 线路监视器

CC-LinkーAnyWireASLINK
电桥模块

AnyWireASLINK-
DeviceNet 网关

負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器負荷側機器
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AnyWireASLINK系统

ASLINKMASTER
[ASLINK主控装置]

可以对应MELSEC PLC、广泛普及的

各种产业开放式网络的主控装置

ASLINKER [ASLINK链接器]
对应通用输出输入机器模块

LINK电路 输入I/F 传感器放大器
(增幅部)

传感器头
(检测部)

电路方块图

LINK电路 输出I/F 负载侧机器

[产品例]
电缆型

M12连接器型

※有限制
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ASLINKTERMINAL [ASLINK模组]
对应通用输出输入机器模组

小型8点模组

小型端子板模组

电路方块图

小型8点模组

LINK电路 输入I/F
传感器放大器
(增幅部)

传感器头
(检测部)连接模组

(I/O连接部)

LINK电路 输出I/F 连接模组
(I/O连接部)

负载侧机器

传感器放大器
(增幅部)

传感器头
(检测部)输入I/FLINK电路

小型8点模组

小型端子板模组

小型端子板模组

[产品例]

负载侧机器
输出I/FLINK电路

DP/DN
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[产品例]ASLINKAMP [ASLINK放大器]

对应市面传感器头的多路放大器、

模拟输入多路放大器

LINK电路 输入I/F
(A/D变换部)

传感器放大器
(增幅部)

传感器头(投光部)

传感器头(受光部)

电路方块图

LINK电路 输入I/F
(A/D变换部) AD输出机器

■光电

DP/DN
断线

DP/DN
短路

24V
降低

ID(地址)
重复/未设定

■光遮断器

■通用

■气缸

■接近、压力
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[产品例]

内置数据链路功能传感器

ASLINKSENSOR [ASLINK传感器]

输入I/F
(A/D变换部)LINK电路

传感器放大器
(增幅部)

传感器头
(检测部)

电路方块图
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ASLINKMONITOR [ASLINK监控器]

任意地址感应水平显示模块

[产品例]
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警告！
位置 ：地址8
种类 ：ASLINKSENSOR
状态 ：感应水平下降

异常！
位置 ：地址1
种类 ：ASLINKER
状态 ：IO断线

Vol.001

监控因投受光面脏污的
感应水平下降状况

传送部位的光电透过
型传感器的检测位置

运转部的传感器配线

通过监控断线状况可以减少
停机时间

①修复时间短

②预防故障停机

通知

断线
感应水平
下降

诊断化！

Q系列

②预防故障停机

监控因投受光面脏污的感应水平
下降状况。

机构内的光纤传感器的检测位置 省配线

采用传感器一体型模块、小型分散I/O模块省配线，可以省
去线束和电装箱的空间！

关键词 防止故障停机 无中继箱 省配线

汽车部件制造X公司应用案例

③省空间

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

提高零部件制造设备的运转率和生产效率

由于传感器断线或传感器原因频发的故障停机，导致停止装置 → 需要对应运转率下降

想增产但不想增加空间 → 必须力求实现装置的省空间化，提高设置密度

“诊断化”

　①可以明确传感器断线处，缩短了修复时间

　②可以随时监控因脏污、光轴偏移等造成的感应水平下降状况，能预防故障停机

“小型、少点数、多分散”

　③可与少点数、集合多点数、中继连接器以及中继端子台相匹敌的小型尺寸机器产品群

　　采用传感器功能一体型模块，以及连输出输入模组都不需要的省配线，可以实现无中继箱、配线空间小型化

·主控装置

·光纤放大器

·气缸传感器

·光电透过型传感器

·D-I/O

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

B289SB-01AF-CAM20-V(主机)、B289SB-01AF-CAS-V(子机)

B285SB-01-1K1(可直接安装在SMC公司制气缸上) 

B283SB-PC-SET

B281SB-02U-CC20(输入)

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK放大器
･･･ASLINK传感器
･･･ASLINK传感器
･･･ASLINK链接器

4. 引进的机器
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警告！
位置 ：地址8

种类 ：ASLINKSENSOR

状态 ：感应水平下降

Vol.002

省配线
采用传感器一体型模块实现了省配线，
可省去线束式的配线作业！
维护时非常简易

传感器检测部
不需要考虑传感器的干扰问题，可在任
意间距配置光轴。
也可紧密配置！

监控感应水平
监控因投受光面脏污的感应水平
下降状况

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

原木加工机的高功能化

作为实现高功能化的一环，力求使光电检测部窄间距化，提高识别精度和减少废弃损失 → 需要采取光轴防干扰措施

“省配线传感器”

　①ASLINK传感器(光电型)通过时间分割信号传送，不需要采取防其他光轴干扰措施。能完成一般光电传感器所不能的

　　“排列紧密多数传感器”作业。可实现极限窄间距配置

＜通过应用产生的＋α＞

“诊断化”

　②通过随时监控感应水平状况，可以防止因木屑等堆积、脏污，造成的检测不稳定、光轴偏移等的故障停机

　③通过省配线实现了装置小型和轻量化，使更换传感器等以及的保养维修作业变得更加简单

4. 引进的机器

②预防故障停机

①不需要采取防干扰措施

检测面

固定间距

可设任意间距

区域传感器时

ASLINK传感器时

通知

旋转

③省配线

诊断化！

Q系列
感应水平
下降

木工机器 M公司应用案例

关键词 预防故障停机 不会产生干扰的光电传感器 监控感应水平

·主控装置

·光电透过型传感器

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

B283SB-PC-SET

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK传感器

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Vol.003

警告！
位置 ：地址8
种类 ：ASLINKSENSOR
状态 ：感应水平下降

②

检测断线
通过ASLINK链接器可以实现省配线并检测到气缸传感器断线状况

监控感应水平
监控因投受光面部的污渍导致传
感器感应水平下降的状态

省配线

采用传感器一体型模块实现的省配线，可以
省去繁琐的传感器线束作业！
保养简单，尘埃不易积存

传感器检测部
不需要考虑ASLINK传感器的
干扰问题，可在任意间距配置
光轴。

·主控装置

·光电回归反射型传感器

·D-I/O

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

B283SB-01-1KR-V 

B281SB-02U-CC20(输入)

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK传感器
･･･ASLINK链接器

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

装置启动简单、小型化、诊断化

为了缩短现场设置、启动和交货时间 → 必须减少装置电装部的连接配线以及工时

为了满足想通过安装多数装置来提高受容量的需求 → 必须力求实现装置的省空间化

“省工时”

　①因配线急剧减少，可以缩短现场设置、启动所需的工时

　　(32点配线例：接线时间为1/4，检查点数为1/10※)  ※与本公司作业相比

“省空间”

　②通过使用与中继连接器和中继端子台相匹敌的小型尺寸I/O机器、传感器功能一体型模块，可以大幅度减少中继箱以及收存

　　线束的空间，力求实现装置的小型化　

＜通过应用产生的＋α＞

　“诊断化”

　　③可以掌握和监控传感器断线、感应水平状况，实现预防保全以及万一断线时能缩短修复时间

　　④ASLINK传感器(光电型)不用考虑干扰的问题，配置传感器简单

无干扰

③预防故障停机 ①省配线 ④不需要采取防干扰措施

可省去
电装箱！

农业相关装置

ON/OFF
感应水平

③检测断线

关键词

Q系列
感应水平
下降

诊断化！

S公司应用案例

省工时 省空间 省配线 检测断线

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Application
Vol.004汽车部件制造装置 O公司应用案例

关键词 省空间 小型轻量化 少点数多分散

单元自动机

控制盘

单元自动机

管理用PLC

①无分支限制！

③采用省配线的群管理单元自动机！

Q PLC

群管理用PLC

PLC

一体型小型8点模组

利用D-I/O传送
装置运转信息

一体型小型8点模组

装置1

装置2PLC

大小的比较

可收存在已有的
控制盘内！

一体型小型8点模组

■模组连接形象图

一体型小型8点模组

②无需中继箱的小型尺寸

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

追加设置可以从独立使用不同厂家PLC的设备群中收集运转信息的系统

通过随时掌握和管理各装置的运转状况，力求提高运转率 → 需要可追加的信息收集系统

“分支和传送线的限制少”

　①由于AnyWireASLINK对分支限制、电缆指定条件少，即使装置分散在场内也可以不用费力的配线。有既设配线和线材时，

　　也可以利用(必须符合线径、总延长线)

“省空间”

　②通过使用与中继连接器和中继端子台相匹敌的小型尺寸I/O模组，即使追加信息收集终端也可以收存在既设的控制盘内。

　　因此可以省去追加新设中继箱所需的工时以及成本

“作成简单收集数据网关”

　③利用各装置PLC的空位I/O，通过上位管理用PLC与省配线系统结合

　　即使PLC的厂家、机种不同，也可以简单的构筑运转监视用信息收集网络

本案例，在对各个设备的信息收集以及指令可以由I/O点数传送时，可以获得很大的应用效果

·主控装置

·一体型小型8点模组

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

BL296SB-08F-4-20(输入)

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK模组

另外需要中继箱
一般模组

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Application
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Vol.005半导体制造装置 S公司应用案例

小型轻量化 无中继箱 减少错误配线

②作成线束※，可简单且结实接线！

电磁阀用
ASLINK模组
(输出)

歧管推顶器

压力传感器用
ASLINK模组
(输入)

④采用小型尺寸模块，无需设置中继箱！
①几乎没有传送线分支限制，电装设计简单！

③利用省配线可省去线束作业！

※有关线束请咨询我们。

关键词

·主控装置

·小型8点模组

·小型8点模组

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

BL296SB-08F-20(输入)

BL296PB-08F-20(输出)

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK模组
･･･ASLINK模组

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

装置小型化，可以防止安装时的错误和实现省工时化

搭载有数十个带压力传感器的推顶器，因线束压迫装置内接近界限 → 需要减少配线

因线束发生施工错误，安装效率差 → 需要减少接线作业部位数

为了实现新量产机的“小型化” → 需要通过省空间来缩小尺寸

“集成电路布局自由，省配线” 

　①因几乎没有分支限制，可以在装置的各部位铺设传送线

　②因省配线急剧减少了接线部位数，可以获得缩短作业时间、减少错误的效果

　③因缆线不能成束，可以减少配线收存空间

“小型、少点数、多分散”  

　④可与少点数、集合多点数、中继连接器以及中继端子台相匹敌的小型尺寸机器产品群

　　模组可以收存在配线管内，无需设置中继箱

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低



AnyWireASLINK Application
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08

Application

警告！
位置 ：地址8

种类 ：ASLINKSENSOR

状态 ：感应水平下降

Vol.006

·主控装置

·光电透过型传感器

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

B283SB-PC-SET

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK传感器

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

提高商品合格率。

搬运商品的输送机，因受辊的劣化影响使搬运商品的滞留、掉落(产生不良品)成为经常化，因此，需要追加常时监控搬运状态的

系统，通过迅速采取措施来减少不良品的发生 → 需要可追加的运转状态监控

“省配线传感器”

　①ASLINK传感器(光电型)采用直接连接传送线，不会在线束上积存尘埃的清洁省配线，不仅实现了装置小型和轻量化，

　　而且传感器接线全部可在分支连接时完成，使追加施工简单，保养维修方便

“诊断化”

　②通过监控发生商品停滞，可以在发生停滞时马上采取适当处理，大幅度减少了落下(不良品)现象

　③通过监控感应水平，即使在用眼看不到的高处也可以在低处捕捉，防止故障停机

食品生产线

③利用“诊断化”也可对用眼看不到传感器的
　状态进行远程监控！

①利用省配线减少工时且省去了线束！

高处

②利用停滞监控实现了防止发生不良品！

确认！

感
应
水
平
信
息

关键词 省配线 预防保全 提高商品合格率

M公司应用案例

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Application

AnyWireASLINK Application09

B289SB-
01AF-CAM20

B289SB-
01AF-CAM20

B289SB-
01AF-CAM20

100-200VAC
INPUT

POWER

AnyWire

SET

LJ51AW12BY
RUN  LINK  SET  ALM

警告！
位置 ：地址8
种类 ：ASLINKSENSOR
状态 ：感应水平下降

Vol.007

·主控装置

·光纤放大器

LJ51AW12AL(三菱电机L系列用)

B289SB-01AF-CAM20-V

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK放大器

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

防止工件误检测

在工件(平板)供给部，应该是一张一张运送的部分却经常会出现2张呈重叠状态的运送，造成供给异常情况，通过利用光纤传感

器可以检测出工件张数

但是，由于工件上粘附切削粉等，经常出现光纤头检测面脏污发生误检测而不能充分发挥正常功能的情况较多  

→ 需要采取防止误检测的措施

“诊断化”

　①继续使用以往机器上具有实绩的光纤头，在AnyWireASLINK上只需调换放大器部，就可以继续发挥工件张数的检测功能

　②对造成误检测原因的切削粉、脏污等的光纤头的脏污，可以作为“感应水平下降”来进行识别

　③GOT状态的可视化，可以对误检测实施预防保全（确切的保养维修）

③利用GOT可视化确保保养维修！
　防止误检测，提高运转率。

②利用“诊断化”监控光纤头的脏污！
　传送感应信息

光纤头

材料

装置概要

①在替换成ASLINK放大器时，具有实绩的
　光纤头可继续使用  

S公司应用案例汽车部件制造装置
感应水平监控 预防保全 光纤放大器

脏污

头部

头部

头部

材料

2张(错误)ON

材料

1张(正常)OFF

因脏污的影响检测出2张(错误)时，感应水
平会接近OFF(正常)

感
应
水
平
信
息

OFF

ON

OFF

ON

OFF

ON

阈值

感应水平

阈值

感应水平

阈值

感应水平

需要保养维修！

关键词

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Application
Vol.008

·主控装置

·小型8点模组

·小型8点模组

·光纤放大器

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

BL296SB-08F-20(输入)

BL296PB-08F-20(输出)

B289SB-01AF-CAM20-V

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK模组
･･･ASLINK模组
･･･ASLINK放大器

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

机器人手部的高功能化

新设组装机器人时，因需要对应各种共建的高性能抓手

→ 需要使用机器人选购电缆控制抓手内所需的多点数对策

“省配线传感器、小型模组”

　①即使在配线数有限的机器人手臂内，AnyWireASLINK可用2线控制到输出输入512点

　　通过小型模组分散设置，实现了省去中继箱等以及机器手的小型化

　②即使不是专用线也可传送，也可使用选购电缆

　③将唯一剩下的LAN电缆线扭成传送线，在确保线径的情况下便可传送

M公司应用案例组装汽车部件

③用细线扭成※传送线！

②选购电缆

※考虑使用该方法时请咨询我们。

传送线

PLC＋AnyWireASLINK主控

小型轻量化 省配线 无中继箱

①实现小型机器手多点控制！

机器手

DP

传送线

DNAnyWireASLINK
连接模组

AnyWireASLINK
小型8点模组

AnyWireASLINK
光纤放大器

通用电磁阀
通用传感器
气缸传感器

关键词

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Vol.009

·主控装置

·小型8点模组

·小型8点模组

·一体型小型8点模组

·一体型小型8点模组　

NZ2AW1GFAL

BL296SB-08F-20(输入)

BL296PB-08F-20(输出)

BL296SB-08F-4-20(输入)

BL296PB-08F-4-20(输出)

･･･CC-Link IE Field-AnyWireASLINK电桥
･･･ASLINK模组
･･･ASLINK模组
･･･一体型ASLINK模组
･･･一体型ASLINK模组

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

提高新装置的功能和小型化

以往的量产机器有动作类和I/O类，需要进行复杂的控制

新设计上采用了动作类和I/O类可以在相同系统内控制的高速大容量数据通信，并考虑采用简易构成

为了实现小尺寸化需要采用小型少点数多分散的省配线 → 重要的是两个系统之间的高亲和性 

“小型、少点数、多分散的省配线”

　①高速大容量数据控制和少点数多分散I/O的省配线作为可以兼容控制主干通信方法考虑使用CC-Link IE Field

　②对于小点数多分散的I/O，可运用CC-Link IE-AnyWireASLINK电桥模块使用AnyWireASLINK模组，并实现适才适位的构建，

　　以及将上位网络和传感器网络密切的相结合

S公司应用案例半导体制造装置

①可以兼容高速大容量数据控制和少点数多分散
　I/O的省配线。

控制部

高速大容量数据

补充完成开放网络工件 少点数多分散

②实现了少点数多分散的
　省配线以及省空间  

CC-Link IE Field

高速大容量通信
(动作、I/O、安全) 

传感器水平省配线
(小型、少点数多分散)

8点一体型

8点分散型

CC-Link IE Field
现场级

AnyWireASLINK

分层形象图

小型省配线
AnyWireASLINK
小型模组

工序2

in16

in8

in8

in8

AnyWireASLINK

动作

动作

动作

小型8点模组
(驱动部、I/O连接部、
分离型)

小型8点模组

CC-Link
IE-AnyWireASLINK 电桥

CC-Link IE Field I/O

小型8点模组
(驱动部、I/O
连接部一体型)

out8

in8

in16

in8

out8

out8

CC-Link IE Field

AnyWireASLINK

CC-Link IE Field I/O
动作

动作

CC-Link
IE-AnyWireASLINK 电桥

小型8点模组
(驱动部、I/O连接部、
分离型)

小型8点模组
(驱动部、I/O
连接部一体型)

out8

小型8点模组
(驱动部、I/O连接部、
分离型)

工序1

关键词

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Application
M公司应用案例树脂产品制造装置 Vol.010

少点数多分散 小型模组 无中继箱

通过外壳系统与
AnyWireASLINK组合，
改装时也可构建远程监控！

小型机器无需追
加中继箱! 

成型机No. 2

成型机No. 6

成型机No. 10 成型机No. 11

成型机No. 3

成型机
No. 7

成型机No. 4

成型机No. 8

成型机No. 12

CONTROLLER.4
CONTROLLER.2 CONTROLLER.3

CONTROLLER.6 CONTROLLER.7 CONTROLLER.8

CONTROLLER.12CONTROLLER.11
CONTROLLER.10

成型机No. 5

成型机No. 9

成型机No.1

CONTROLLER.1

CONTROLLER.5

CONTROLLER.9

母工厂

海外工厂

②少点数多分散

MELSEC-F AnyWireASLINK
主控模块

AnyWireASLINK传送线

监控、控制系统
SA1-Ⅲ※内置服务器

FX PLC

Ethernet

Ethernet (全世界)

ASLINK链接器

①作为数据库运用！ 

※有关SA1-Ⅲ详情，请参阅三菱电机系统服务株式会社网页。

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

通过简单的追加工序，可以构建生产率高的生产管理系统

在海外工厂实现运转中的树脂成型机诊断化(掌握和管理运转时间和合格品生产数，以及保养时期等)，

力求想更有效的提高运转效率

但由于装置群中的设备是不具有开放式网络功能的独自设备，无法通讯连接，并且位于海外，渴望以最小限度的追加去实现

→ 如果能运用输出输入端口，可以不受控制器的限制。但需要在已有的中继箱收存小型机器。

·主控装置

·D-I/O

FX3U-128ASL-M(三菱电机FX系列用)

B281SB-02U-CC20(输入)

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK链接器

“小型、少点数、多分散信息收集系统”

　①运用FX3系列作为收集数据，并与上位网络连接的电桥。

　②通过在FX的下位配置对分线限制，使用电缆限制较少的AnyWireASLINK小型模块，

　　即使是独立分散的装置群也可构建信息收集系统。

将海外工厂的的设备运转状态信息
传送给总工厂进行监视与管理。

关键词

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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注意！
位置 ：地址1

种类 ：ASLINKSENSOR

状态 ：感应水平下降

Vol.011

·主控装置

·D-I/O

·D-I/O

·光电透过型传感器

·接近型传感器

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

B281SB-02U-CC20(输入)

B281PB-02U-CC20(输出)

B283SB-PC-SET

BS-K1117-M12-1K, BS-K1117-M18-1K 　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK链接器
･･･ASLINK链接器
･･･ASLINK传感器
･･･ASLINK传感器

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

提高维护效率

“极致的省配线”

　①可以在传送线干线上分支连接ASLINK连接器、ASLINK传感器，拆除与遥控器I/O收存的6个中继箱，

　　以及省去了断线原因的可动部线束，实现共10公斤的轻量化。

　②采用压接连接器，缩短了一半的装拆传感器的更换时间。

“诊断化”

　③利用GOT可以图示故障部位，使确定故障原因的时间缩短了7成，通过“读出/写入传感器灵敏度设定”

　　可以简单实施工装变更。

可动部

可动部

③GOT可以立即显示

①省空间、轻量化

模组分散

通过省配线，
　·撤去6个中继箱
　·拆除配线
　共计减轻重量约10kg

②更换传感器时间减少一半

ASLINK传感器

通用传感器
显示LED等

通用传感器
显示LED等

ASLINK 
2点模组

因连接器分支可减少一半的更换传感器时间

应用前

S公司应用案例汽车部件制造装置
省工时 省配线 小型轻量化保养时间缩短

由于定期会出现连接可动部线束、传感器接线断线的情况，由此造成装置停止、断定异常部位有困难，再加上操作人员对按各产

品变换的装置不一定都精通，所以因花费过多的保养维修时间而造成生产效率下降 → 需要改善装置，可对异常部位一目了然，

使保养维修变得简单。

关键词

开

关 异常

高

低

异常

高

低

最大值

阈值

最小值

干  扰

对  策
不要不要 DP/DN

断线
DP/DN
短路

ID(地址)
重复/未设定

24V
降低
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Application
Vol.012

·主控装置

·光纤放大器

·小型8点模组

·小型8点模组

·接近式传感器

QJ51AW12AL(三菱电机Q系列用)

B289SB-01AF-CAM20-V(主机)、B289SB-01AF-CAS-V(子机)

BL296SB-08F-20(输入)

BL296PB-08F-20(输出)

BS-K1117-M12-1K

･･･ASLINK主控
･･･ASLINK放大器
･･･ASLINK模组
･･･ASLINK模组
･･･ASLINK传感器

1. 客户的目的

2. 理由

3. AnyWireASLINK提供的功能

4. 引进的机器

改善现场

有一部分多芯电缆因电缆组频繁断线使系统停止

此外，因机器人手臂内部电缆的线芯不足，在外侧也配置了多芯电缆去控制抓手部位。

机器人抓手上的中继箱与外部电缆会影响机器人的运动，机器手上的中继箱和外部电缆影响动线，

导致运转效率下降 → 需要占地空间少的省配线

“可使用通用光纤头的省配线光纤放大器”

　①使用既有的光纤头，只将光纤放大器替换成ASLINK光纤放大器，并无需改变构成上的设计便可实现光纤部的省配线化。

　　大幅度减少电缆组的断线风险

“小型少点数多分散的省配线”

　②在机器人手臂内分散设置ASLINK传感器、ASLINK链接器，通过与传感器、阀门等连接和实现省配线化，

　　不但未减少控制点数还废除了中继箱和外部的多芯电缆。实现了机器手部的小型轻量化，以及动线的效率化

省配线

以往使用多芯电缆连接的光纤传感器，在光纤放
大器换成AnyWireASLINK的省配线放大器后，
可动部断线的现象明显减少。

利用省配线使电缆组内显得简练 
①减少断线风险

以往通用的

放大器结构

A公司应用案例汽车部件组装装置

①作业人员将塑料铆钉
　排列在专用夹具上

②使用专用夹具将铆钉
　供给机器人

③机器人插入铆钉，
　将吸音材固定在工件上

吸音材

在夹具上装上光纤传感器，
可通过光线监控铆钉的误插入 ASLINK搭载

机器手

电缆组

供给铆钉

机器人内省配线

手部无中继箱
也无需手臂外部的多芯电缆

②机器手
　小型轻量化

以往的机器手

省配线光纤放大器 减少断线风险 无中继箱关键词

开
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通过电子邮件联系我们 info_ｃ@anywire.jp

从网上查询 http://www.anywire.jp
价格、规格、设计会有不经预告而变更的情况。

◇保修期
◇保修范围

◇收费修理

＜保修＞ ●：警告　○：注意
交货品的保修期1年(从货品交到订单主指定场所后算起)。
在上列保修期中，在按照本使用说明书的产品规格范围内的正常使用状态下发生故障时，对该机器
的故障部分予以免费更换或修理。
但是，下列该当情形，不属于保修范围。
　(1)需要方的不当处理或误使用。
　(2)故障原因属于交货品以外的理由。
　(3)交货方以外的改造或修理。
　(4)与交货方无关的天灾、灾害等。
这里所说的保修是指交货品单体的保修，交货品的故障引发的损害不在此内。
对保修期后的原因调查、修理都需要收费。即使在保修期中，因上列保修范围外的理由需要故障修
理或故障原因调查也要收费。

●考虑系统安全性

○系统电源
○与高压线、动力线分离
○连接器连接、端子连接

○安装时应避免对机器施加外部压力。否则会造成故障的原因。
○传送线动作中，不可切断传送线和从动模块的连接或再连接。否则会造成误动作的原因。
○AnyWireASLINK系统应在各使用手册中规定的规格、条件范围内使用。

＜安全注意事项＞
·本系统是用于一般产业，以确保安全为目的的机器或故障防止系统等，它并不具备对要求更高安全性用途的相关功能。
·安装或更换作业前务必先切断系统电源。

请使用稳定的DC24V电源。使用非稳定电源会造成系统误动作的原因。
AnyWireASLINK系统具有高干扰安全系数，请将传送线、输出输入电缆与高压线、动力线分离。
·为了防止连接器、连接电缆上增加负载或脱落，请采用增加电缆长度或固定电缆的方法等。
·连接器内部或端子座上不可混入金属碎屑，请注意。
·金属碎屑是引起短路、误配线而造成机器损坏的原因。

AnyWire产品的订购⋯

获取ISO9001/14001认证

ISO9001适用范围 ：总公司·东日本营业所·京都工厂 ISO14001适用范围 ：总公司·京都工厂

株式会社爱霓威亚

http://www.anywire.jp

□ 总 公 司 邮编617-8550 日本国京都府长冈京市马场图所1

咨询窗口

AnyWireASLINK系统 产品目录 Sensor Solution
 iQ Sensor Solution

L (NA) 08253-G

三菱电机产品目录

MITSUBISHI & Anywire
L (NA) 08198-N

※封面设计可能会有变更。


