


【각부 명칭】

【시동 시의 확인사항】
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A027XB-F02□3-P 본체

플라스틱 골판지 설치용 
보조 플레이트

플라스틱 골판지 설치용 나사
(흑착색 트러스머리 나사 M4×10)

포장물 내용 수량

1

1

2

4

ADDRESS No.

취출 확인 스위치
(레버식)

취출 표시등

암

LINK 표시

전송 라인 접속 커넥터

어드레스 설정용 포트
*투명 커버는 열리지 않습니다

ADDRESS No.

육각구멍붙이 볼트
(M6×15)
별도 포장으로 1개 부속

육각구멍붙이 볼트
(M6×15)

파이프 홀더

ADDRESS No.

표시LED 표시 상태

점멸

소등
점등
소등

LINK
(빨간색)

취출 표시등
(녹색) (빨간색)

모니터 내용

전송 신호 수신

전원차단
전송 이상
(단선, 단락)

점등 소등

점등 취출 지시

암을 레버 앞쪽 
근처로 복귀시킨다

A B

【포장품에 관하여】

A027XB-F02□3-P···1대당 다음 부품이 별도 포장으로 
부속됩니다.
개봉 시에 확인하십시오.

*작동 설정을 위해 어드레스 라이터(ARW-02)가 필요합니다.
별도로 준비해 주십시오.

대수, 어드레스 설정, 접속을 적정하게 실시한 후, 전원을 켜면 
A027XB-F02□3-P의 ‘LINK 표시’가 점멸합니다.

■점멸 이외의 상태가 되었을 경우

·오른쪽 표의 항목

·사용 중인 AnyWire마스터 유닛의 표시
및 사용자 매뉴얼
을 참조하여 장애 요인을 해결하십시오.

■취출 표시등이 점등하지 않을 경우
취출 확인 스위치를 젖혀도 입력 신호가 기록되지 않는 경우

·어드레스 설정이 전송 점수를 초과하지 않았는가?

·컨트롤러의 메모리맵과 정합되지 않았는가?

·적절한 메모리 에어리어를 판독/기록하고 있는가?
등을 확인하십시오.

■암 위치가 레버쪽보다 파이프쪽으로 치우친(A) 경우
시동 시 또는 작업 중에 암(도어)이 레버쪽보다 파이프쪽으로 
치우친 경우에는
암(도어)을 수동으로 앞쪽(취출 표시등쪽)으로 회전시켜 레버 앞쪽
(B) 근처에 오도록 하십시오.
암(도어)은 다음 상하 운동 시에 정상 위치로 복귀합니다.
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■DC24V 안정화 전원

·허용 전압
24V∼27.6V

·전원 용량
[(19mA×M)+(522mA×N)+200(mA)]×1.3

M:대기 상태의 터미널 대수
N:동시에 출력 ON할 수 있는 대수

전송 거리(총연장) 100m 이내인 경우

전용 전원을 설치하십시오.

전원을 일괄 공급하십시오.

마스터

30m 이내

10m 
이내

10∼20대

(분산 사례)

마스터

전송용 전원(A)

선반1 선반2

전송용 전원(B)

로컬전원(C)
DP, DN, 0VA

DP, DN, 24VB, 0VB

DP, DN, 24VC, 0VC

0VA, 0VB, 0VC가 공통이 되도록 한다

A027XB-F02□3-P

A027XB-F02□3-P

ADDRESS No.

터미네이터 AT0
LED

검은색(DN)

흰색(DP)

범용의 DC24V 
안정화 전원

24V:녹색
0V:흰색
D:빨간색
G:검은색

24V 24V
LG 0V DN

DP DP
DN

24V:녹색
0V:흰색
DP:빨간색
DN:검은색

ADDRESS No.

24V:녹색
0V:흰색
D:빨간색
G:검은색

NZ2AW1C1BY
입력:256점
출력:256점

AB023-D1
입력:256점
출력:256점

FG DGSLD DB DA

DeviceNet
Bit분산 I/O터미널

-V+V CANLDrainCANH

커넥터 배열형식대응 Open Bus

CC-Link-AnyWire
Bitty 브리지

AnyWire마스터 유닛

주의 ●전송라인(Bitty라인)
전송라인은 DP, DN을 정확하게 접속하십시오.

●전송라인 부설
전송라인에는 고압선과 동력선을 근접시키지 마십시오.
전송용 케이블은 AnyWire마스터 유닛의 1계통에 1개를 할당하고, 다계통인 경우에는 각 계통별로 케이블을 
할당하십시오. 다계통을 다중심 케이블로 연결하면 오작동할 수도 있습니다.

●AnyWire 전송라인 이상
전송라인 이상 시, 출력은 리셋됩니다.

●AnyWire 시스템의 전원
DC24V 전원은 AnyWire시스템 전용 전원을 설치하십시오.

【접속 사례】

*동시에 출력 ON할 수 있는 대수를 
증가시킬 경우에는 로컬전원이 
공급됩니다.
접속은 4페이지를 참조하십시오.

:32대 이내

■전송 거리
총연장 100m 이내
*총연장이란, 사용한 케이블의 합계를 가리킵니다.

■AnyWire마스터 유닛 접속 대수

·전용 플랫 케이블 사용

·일괄 전원 공급
이 조건 하에서 AnyWire마스터 유닛에 접속 가능한 
대수는

·최대 64대 이내

※A027XB-02□2-P와 혼재하여 사용할 경우에는
1계통당 합계 64대 이내로 사용하십시오.

■A027XB-F02□3-P를 동시에 출력 ON할 수 있는 점수
(대수)는

·32점(32대) 이내
입니다.

■접속 형태
접속 형태(분기, 지선 길이)에 제한은 없지만, 전력 
효율의 향상을 위해 가능한 한 균등하게 분산된 
상태로 해 주실 것을 권장합니다.

■접속 형태
동시에 출력 ON할 수 있는 대수를 증가시킬 경우에는 선반별로 
로컬전원을 설치하십시오.(접속에 관한 자세한 내용은 4페이지를 
참조하십시오)

약6초간, 외적 요인에 
의해  도어의  동작이  

저해되었을 경우, 손상 방지 기능이 
작동하여 개폐 동작이 그 위치에서 
정지합니다.
이러한  경우에는  장애  요인을  
해결하고 도어를 직접 움직이거나 
또는 일단 전폐 상태로 되돌린 후 
다시 개폐시키십시오.

주의

터미널에 공급되는 전원 
용량이 부족하면 외적 

스트레스가 없어도 개폐 동작이 
정지하는 경우가 있습니다.
이러한  경우에는  전원  라인을  
추 가 하 거 나 ,  루 프  등 으 로  
보강하거나,  전원장치의 용량을 
늘리십시오.

주의

터미네이터(AT0)는 전송 파형을 안정시켜 주는 
모듈입니다.

전송 라인으로 마스터에서 가장 멀리 떨어진 단부에 
접속하십시오.
극성이 있으므로 주의하십시오.(정상시 LED 점등)
잘못 접속하면 오작동, 고장의 원인이 됩니다.

주의



【설치 장소】

【취출 확인 스위치에 관하여】
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부속

ADDRESS No.

단말 처리 시 중간 처리 시

커넥터 커버 커넥터 커버

■포카요케 터미널의 배선

제조업체:스미토모 3M 주식회사
적응 커넥터:링크 커넥터

간선측 링크 커넥터로

■링크 커넥터 핀 배열

핀No.
1
2
3
4

내용
DN
DP
0V
24V

선색
검은색
빨간색
흰색
녹색

ADDRESS No.

A027XB-F02□3-P

A027XB-F02□3-P

ADDRESS No.

AnyWire마스터 

ADDRESS No.

전송용 전원(T)

선반용 로컬전원(L)

1=DN
2=DP
3=0V(T)
4=N.C

(검은색)
(빨간색)
(흰색)
(녹색)

1=DN
2=DP
3=0V(L)
4=24V(L)

(검은색)
(빨간색)
(흰색)
(녹색)

1=DN
2=DP
3=0V(L)
4=24V(L)

(검은색)
(빨간색)
(흰색)
(녹색)

1=N.C
2=N.C
3=0V(L)
4=24V(L)

(흰색)
(녹색)

0V가 공통이 되도록 
하십시오.

[구성 사례]

DN
DP
0V(T)

(검은색)
(빨간색)
(흰색)

【접속에 관하여】

○전송라인으로의 배선은 터미널 뒷면에 나와 있는 커넥터 

장착 케이블로 실시합니다.

○반대로 접속하거나, 단락되지 않도록 결선하십시오.

○링크 커넥터에 의한 접합부 고정 시에는 안정된 작업 

품질을 얻을 수 있는 전용 공구의 사용을 권장합니다.

(L-TOOl-N:스즈덴 주식회사)

■동시에 출력 ON할 수 있는 대수를 증가시키는 방법
선반 단위로 로컬전원을 설치하십시오.
로컬전원을 공급하는 범위의 A027XB-F02□3-P에 대하여 접속하는 
전송 라인은 0V, DP, DN으로 한정됩니다.
그 후, 로컬전원의 24V, 0V를 추가 공급합니다.
이 때, 전송용 전원과 로컬전원의 0V가 공통이 되도록 하십시오.

접속 시, 케이블을 잡아당기지 마십시오.
또한  케이블에  부하가  걸린  상태에서  

고정시키지 마십시오.
접촉 불량의 원인이 됩니다.

링크 커넥터의 압접 방향에 주의하십시오.
잘못된 접속은 오작동과 고장의 원인이 됩니다.

커넥터 커버의 힌지부측이 검은색 선입니다.

링크 커넥터 압접 작업의 자세한 내용은 당사의 별지 
매뉴얼 ‘플랫 케이블에 대한 링크 커넥터 압접 방법’을 
참조하십시오.
(문의는 당사 영업부로)

주의

링크 커넥터는 자웅 동체의 
커넥터입니다.
동종의 커넥터끼리 결합하는 
것만으로 간단하게 ‘접속’, 

‘분기’할 수 있습니다.

■로컬전원(DC24V 안정화 전원)

·정격 전압
DC24V

·허용 전압
DC24V∼27.6V

·전원 용량
[(19mA×M)+(522mA×N)]×1.3

M:대기 상태의 터미널 대수
N:동시에 출력ON할 수 있는 대수

취 출  확 인  스 위 치  레 버 는  어 느  
방향으로도 젖힐 수 있습니다.
스위치 조작 시에는 최소한 약30° 이상 
레버를 젖혀 확실하게 ON하십시오.

취출 확인 스위치에 0.49G 이상의 충격이 가해지면 
파손될 수도 있습니다.
또한 레버부를 비틀거나 아래쪽으로 잡아당기는 등 
부하가 걸리지 않도록 해 주십시오.
취출 확인 스위치가 파손될 수도 있습니다.

주의

·진동과 충격이 직접 본체에 가해지지 않는 장소

·보호 구조가 아니기 때문에, 분진에 직접 노출되지 않는 장소

·금속 찌꺼기와 불꽃 등의 도체가 직접 본체에 튀지 않는 장소

·습도 35∼85% RH, 결로가 발생하지 않는 장소

·부식성 가스, 가연성 가스, 유황을 포함한 환경이 아닌 장소

·고전압, 대전류의 케이블에서 떨어진 장소

·서보, 인버터 등 고주파 노이즈를 발생하는 케이블 컨트롤러에서 
떨어진 장소

세로로 설치하지 
마십시오.

취출 확인 스위치에 
과도한 압력, 충격을 
가하지 마십시오. 파손될 
수도 있습니다.
(0.49G 이내)

상시 진동이 
발생하는 장소에는 
설치하지 마십시오.



■어드레스 설정

■암 하강 지연시간

■암의 상승 각도
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0
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설정값 지연시간C(초)

설정용 포트

1.전원을 공급합니다

ADDRESS No.

24V:녹색
0V:흰색
DP:빨간색
DN:검은색

적외선

약100mm 
정도의 범위

[동작]

0
1

2

3

4

567
●암의 각도

어드레스 번호
암 하강 지연시간
암 상하 각도

電
源

ク
リ

ア

ア
ド

レ
ス

 上 位
置

 下 位
置

タ
イ

マ
ー

電
源

+ -
読 出

書 込

M
O

DE

設
定

·어드레스 번호는 컨트롤러의 입출력 메모리맵에 대응하기 위한 것입니다.

·비트 동작 터미널
터미널의 어드레스 설정 스위치로 설정된 번호는 각각

·취출 표시등(출력)’

·취출 확인 스위치(입력)’
의 어드레스로 대응합니다.
이 터미널에서는 
비트 단위로 데이터를 대조, 갱신
합니다.

·1점 단위로 0~255의 범위 내에서 설정할 수 있습니다.

·기록된 어드레스값은 동일한 입력, 출력 어드레스로 설정됩니다.
예)어드레스 설정값이 ‘0’인 경우, 입력 어드레스 ‘0’, 출력 어드레스 ‘0’이 됩니다.

·이 유닛은 마스터측의 ‘어드레스 자동인식’조작에 의해 ‘입력 유닛’으로 인식됩니다.

*속도 설정은 없습니다.
*자체 터미널 점수를 포함하여 최대 전송 점수를 초과하지 않도록 설정하십시오.

【작동에 관한 설정】
A027XB-F02□3-P에서는 자체 작동에 관한 설정을 전용 
라이터(ARW-02)로 실시합니다.

·어드레스

·암 하강 지연시간

·암 상하 각도
를 설정합니다.
DC24V, 0V를 공급하고, ARW-02에서 적외선으로 설정값을 
기록합니다.(판독도 가능합니다)
ARW-02의 조작방법은 ARW-02제품설명서를 참조하십시오.

기록이 완료되는 동시에 기록된 어드레스 등이 유효가 됩니다.
반드시 출력을 OFF하여 안전이 확보된 상태에서 실시하십시오.
ON 상태의 어드레스로 변경되었을 경우, 도어가 열리는 등 예상치 
못한 동작이 발생할 우려가 있습니다.

주의

2 .설정용  포트를  
향해 적외선으로 
기록(판독)합니다.

암은 취출 표시등이 점등(출력을 ON)하면 내부에서 연동되어 상승하고, 소등(출력을 OFF)하면 일정시간 후에 자동으로 
하강합니다.(취출 확인 스위치의 입력과 직접 연동하지 않습니다)
이 암이 하강할 때까지의 지연시간은 10단계로 선택할 수 있습니다.

①취출 표시등이 ON하는 동시에 암이 상승합니다.
②취출 표시등이 OFF하면 그 시점부터 지연 타이머가 작동을 시작하여 설정된 시간(지연시간)이 경과하면 

암이 하강합니다.
설정된 지연시간이 경과하기 전에 다시 취출 표시등이 ON하면, 그 시점에서 지연 타이머는 리셋되고 암도 
상승하는 상태가 지속됩니다.

③취출 표시등을 점멸시켜 사용하기 위해서는

취출 표시등을 OFF해 두는 시간 < 설정한 지연시간

으로 설정하십시오.
레버 입력으로 취출 표시등을 OFF하여 암을 하강시킬 때는

취출 표시등을 OFF해 두는 시간 > 설정한 지연시간

으로 설정하십시오

암의 상승 각도는 약 180°까지 7단계로 설정할 수 있습니다.
선반과 워크에 도어가 부딪칠 경우 조정이 가능합니다.
ARW-02의 각도 설정 모드로 도어를 대략 정지하고 싶은 위치의 번호를 기록하십시오.

*플라스틱 골판지를 접이식 도어로 사용할 경우에는 
플라스틱 골판지가 수직 위치보다 앞쪽의 각도에서 
정지하는 번호를 설정하지 마십시오.
닫을 때, 하단 도어판이 흡착하여 내려가지 않을 수도 
있습니다.
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M4트러스머리 나사 표준 체결토크:1.27N·m

E

40
14

F

(138)
4-Φ5 t

스트레이트

600210

3
400250
300300
200360

E F t

■허용 플라스틱 골판지 치수(단위:mm)

■권장 도어용 소재

스트레이트:두께 3mm의 플라스틱 골판지
밀도:500g/m2 이하

접이식:두께 3mm의 발포판
밀도:500g/m2 이하

40
14

(138)

G

H

I

J

■권장 도어용 소재

■허용 플라스틱 골판지 치수(단위:mm)

4-Φ5

600

3

120 120

200210 210

260

440

G H I J t

접이식
400150 150 320

300170 170 360

〔참고〕

접이식 도어의 경우

【도어의 설치방법】

암에 판을 설치하면 부품 선반의 뚜껑 역할을 하는 도어가 됩니다.
판에는 플라스틱 골판지 등과 같이 가볍고 고강도의 소재가 적합합니다.
이 터미널로 구동 가능한 재질과 사이즈의 예를 제시합니다.

*접이식 도어의 힌지는 경량 수지 
등을 전제로 합니다.

*플라스틱 골판지를 접이식 도어로 
사용할 경우에는 플라스틱 골판지가 
수직  위치보다 앞쪽의 각도에서 
정지하는 번호를 설정하지 마십시오.
닫을 때,  하단 도어판이 흡착하여 
내려가지 않을 수도 있습니다.



【레버 교환 방법】
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육각구멍붙이 볼트
(M6×15)
본체에 1개 첨부본체 걸쇠

본체

힌지 부분

설치금구B

설치금구B 홈

주의

A027XB-02G2-P

ADDRESS No.

A
고무레버

고무레버 
지지 링

암

A027XB-02G2-P

ADDRESS No.

B
고무레버

고무레버
지지 링 장착 위치(D)

고무레버 고정금구

②고무레버

①고무레버 지지 링

고무레버 고정금구

암을 해제한다

①새로운 고무레버

②새로운 고무레버 지지 링

고무레버

고무레버 
지지 링

■교환 고무레버 세트

■고무레버 분리 ■고무레버 설치

정면도

정면도

형식:A027XB-LSE-06B-01-5P
       (5세트 들이)

B

고무레버 
밑부분의 외주C

C

DE

F
B화살표

고무레버 지지 링

체결 시의 접합 상태 사례

A화살표

본체 힌지부에 설치금구B의 
보스를 겁니다.

M6볼트 체결토크:1.5∼2N·m

설치금구B를  파이프에 
걸고  본체를  끌어당겨  
합체시킵니다.
본체 걸쇠가 설치금구B의 
홈에 끼이면, 임시 고정 
상태가 됩니다.

위치 결정 후, 첨부된 볼트로 
확실하게 고정하십시오.

본체를 슬라이드하여 
위치를 조정하십시오.

【파이프로의 설치 방법】

고무 레버 교환 시에는 플라스틱 골판지를 떼어내고, 암을 레버에서 해제한 후에 실시하십시오.
고무 레버 지지 링의 분리 및 장착 시에 무리한 충격이 가해져 고장날 우려가 있기 때문입니다.

(1)고무레버 지지 링의 검은색 표시 부분을 B방향으로 
밀어 스토퍼 접합을 해제하여 링을 헐겁게 합니다.

(2)①, ②의 순서대로 고무레버 고정금구에서 고무레버를 
떼어냅니다.

(1)고무레버 고정금구에 새로운 고무레버를 밑부분까지 확실하게 
밀어넣고, 레버에 고무레버 지지 링을 통과시킵니다. 
지지 링은 새것을 사용하십시오.

(2)고무레버 지지 링을 정면도의 (D)위치(고무레버 끝부분)에 
장착합니다.
장착은 플라이어 등으로 검은색 표시 부분을 C방향으로 밀어 
스토퍼의 걸쇠가 D와 E에 닿을 때까지 접합시켜(F 참조) 고무레버 
밑부분의 외주를 헐겁게 합니다.
단단히 조인 후에는 레버를 잡아당겨 확실하게 고정되었는지 
확인하십시오.






